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Patentanspruche wrist, die im Bereich einer schlecht haftenden Un- 
terlage (4) aus der Metallschicht (5) ausgetrennt 

1. Verfahren zum Herstellen einer auf mindestens sind 

einer ihrer Oberflachen mit einer an vorgewahlten 19. Folie nach Anspruch 18, dadurch gekeiinzeich- 

Punkten unterbrochenen Metallschicht versehenen 5 net, daB die Unterlage (4) auf der Oberflache (7) 

Folie, dadurch gekennzekhnet, dafi die Metall- schlecht haftet 

schicht (5) an den vorgewahlten Punkten (11, 12) 2a Folie nach Anspruch 18 und 19, dadurch ge- 

auf eine schlecht haftende Unterlage (4) aufge- kennzeichnet dafl die schlechte Haftung zwischen 

bracht und an den vorgewahlten Punkten (11, 12) der Unterlage (4) und der Metallschicht (5) vorge- 

mechanisch abgetragen wird 10 sehenist 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 21. Folie nach Anspruch 18 bis 20, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Unterlage (4) unmittelbar auf die zeichnet daB zwischen der schlecht haftenden Un- 
Oberflache (7) auf gebracht wird terlage (4) und der Oberflache (7) mindestens eine 
3l Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn- Zwi- schenschicht (2, 3) vorgesehen ist 
zeichnet, daB die Unterlage (4) mittelbar fiber min- 15 22. Folie nach Anspruch 18 bis 21, dadurch gekenn- 
destens eine Zwischenschicht (2, 3) auf die Oberfla- zeichnet, daB die schlecht haftende Unterlage (4) an 
che (7) auf gebracht wird den vorgewahlten Punkten (11, 12; 16, 17, IS, 19) 

4. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- aufgedrucktist 

kennzeichnet, daB cfie Metallschicht (5) von der Un- 23. Folie nach Anspruch 18 bis 22, dadurch gekenn- 

terlage(4) abgetragen wird 20 zeichnet, daB die Zwischenschicht (2, 3) aufge- 

5. Verfahren nach Anspruch 1 bis 3, dadurch ge- drucktist 

kennzeichnet, daB die Metallschicht (5) gemeinsam 24. Folie nach Anspruch 18 bis 23, dadurch gekenn- 

mit der Unterlage (4) von der Oberflache (7) abge- zeichnet, daB die Metallschicht (5) aufgedampft ist 

tragenwird 25. Folie nach Anspruch 18 bis 24, dadurch gekenn- 

vorgesehen ist dafi an vorgewahlten Punkten die Metallschicht Abtra- 

4a Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- gungen aufweist, die im Bereich einer schlecht haften- 
kennzeichnet, daB als Strahl (25) ein Luftstrahl vor- den Unterlage aus der Metallschicht ausgetrennt sind 
gesehen ist- 30 Auf these Weise wird die Metallschicht im Bereich der 

49. Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- Abtragungen auf interessante Weise unterbrochen. Im 
kennzeichnet, dafi als Strahl (25) ein Wasser-Luft- Bereich der Abtragungen konnen daruber hinaus ver- 
gemisch vorgesehen ist schiedene Farbeffekte vorgesehen sein, die das ab- 

5a Vorrichtung nach Anspruch 46 bis 49, dadurch wechshmgsreiche Bild der Oberflache noch erheblich 
gekennzeichnet, dafi der Strahl (25) auf einen an 35 verbessera Bei- spielsweise ist es denkbar, die Abtra- " 
einer Walze (23) umgelenkten Teil der Folie (1) gungen in Form von Schriftzugen vorzusehen, die in 
gerichtetist besonderer Weise geeignet sind, eine bestimmte Ware 

51. Vorrichtung nach Anspruch 46 bis 50 dadurch in Bezug auf ihre Herkunft und Qualitat auszuzeichnen. 
gekennzeichnet dafi der Strahl (25) einen Druck SchlieBlich betrifft die Erfindung eine Vorrichtung 
zwischen 30 und 150 atu aufweist 40 zur Herstellung einer Folie, die mindestens auf einer 

ihrer Oberflachen an ausge- wahlten Stellen mit einer 
Beschreibung auf eine schlecht haftende Unterlage aufgedampften 

Metallschicht versehen ist 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen Bei derartigen Vorrichtungen konnte bisher die Me- 
einer auf mindestens einer ihrer Oberflachen mit einer 45 tallschicht im Bereich der schlecht haftenden Unterlage 
an vorgewdhlten Punkten unterbrochenen Metall- nur mit groBem Aufwand entfernt werden. Im allgemei- 
schicht versehenen Folie. nen mufite die Metallschicht von der Unterlage mit HD- 

Ffir derartige Foiien besteht ein erheblicher Bedarf fe von Chemikalien, beispielsweise Laugen, abgeldst 
beispietsweise in der Verpackungswdustrie. Bisher werden. Auf diese Weise entstand ein erheblicher Auf- 
konnten derartige Foiien nicht hergestellt werden, ohne 50 wand im Bereich der fur die Herstelhmg der Folie ben&- 
daB die Metallisierung der Oberflache an den vbrge- tigten Vorrichtungen. 

wahlten Stellen verhindert wurde. Dazu war ein erhebli- Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher wei- 
cher maschineller Aufwand notwendig. terhin, die Vorrichtung der einleitend genannten Art so 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, das zu verbessern, dafi mit relativ einfachen Mhteln die Me- 
Verfahren der einleitend genannten Art so zu verbes- 55 tallschicht an den vorgewahlten Stellen entfernt werden 
sern, dafi mit relativ einfachen Mhteln eine sehr preis- kann. 

werte Folie hergestellt werden kann. Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelost, 

Diese Aufgabe wird erfmdungsgemafl dadurch geldst dafi auf die Metallschicht ein Strahl eines stromenden 
dafi die Metallschicht an den vorgewahlten Stellen auf Mediums gerichtet ist, der eine die Metallschicht an den 
eine schlecht haftende Unterlage auf gebracht und an 60 ausgewahlten Stellen abtragende Starke aufweist 
den vorgewahlten Stellen mechanisch abgetragen wird Mit Hilfe dieses Strahles kann eine saubere Abldsung 
Auf diese Weise kann die schlecht haftende Unterlage der Metallschicht an den Stellen stattfinden, an denen 
fiber die gesamte Oberflache der Folie so verteilt wer- das Metall fiber die schlecht haftende Unterlage gesteu- 
den, daB sich daraus das gewfinschte Muster ergibt Un- ert locker mit der Oberflache der Folie verbunden ist 
abhangig von diesem Muster wird sodann die gesamte 65 Mit groBer Sicherheit fliegt unter dem EinfluB des 
Oberflache metallisiert, so daB diese Metailisierung re- Strahles im Bereich der jeweffigen Abtragung der ent- 
latiy bfllig durchgefuhrt werden kann. Die auf diese sprechende Teil der Metallschicht weg und hinterlaBt 
Weise entstehende Metallschicht haftet im Bereich der eine exakt ausgebildete Abtragung. Diese lafit einen 
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maschig fiber eine Oberflache (7) der Folie (1) ver- schlecht haftenden Unteriage so lose auf einer ihr zuge- 
teilt sin A wandten Oberflache der Folie bzw. auf Zwischenschich- 

42. Folie nach Anspruch 18 bis 41, dadurch gekenn- ten, die auf die Folie aufgetragen worden sind, daB die 
zeichnet dafl die Punkte (1 1, 12; 1$ 17, 18> 19) unre- Metallschicht mit einf acfaen Mitteln mechanisch von der 
gelmaBig Qber die Oberfiache (7) verteilt sind. 5 Oberfiache geldst werden kann. Diese mechanische Ld- 

43. Folie nach Anspruch 18 bis 42, dadurch gekenn- sung erfolgt groBflachig, so daB im Bereich der vorge- 
zeichnet daB im Bereich der Punkte (11, 12; 1$ 17, wahlten Stellen die Abtragung der Metallschicht schnell 
1^19)dieOberfla^e(7)eiirfarbigerscheint und mit der erfbrderlichen Genauigkeit durchgefQhrt 

44. Folie nach Anspruch 18 bis 41, dadurch gekenn- werden kann. 

zeichnet, daB im Bereich der Punkte (11, 12; 16, 17, 10 Darfiber hinaus betrifft die Erfindung eine Folie mit 
18, 19) die Oberfiache (7) mehrfarbig erscheint mindestens einer von einer Metallschicht Qberdeckten 

45. Folie nach Anspruch 18 bis 44, dadurch gekenn- Oberfiache. 

zeichnet, daB im Bereich der Punkte (11, 12; 16, 17, Derartige Folien haben sich wegen der Brillanz der 
18, 19) die Oberfiache (7) eine bildhafte Gestaltung sie bedeckenden Metallschicht fur Verpackungszwecke 
aufweist 15 gut bewahrt Zur Erhohung der gestalterischen Vielfalt 

46. Vorrichtung zur Herstellung einer Folie, die einer Folie besteht ein Bedarf daran, die Metallschicht 
mindestens auf einer ihrer Oberflachen an ausge- an vorgewahlten SteDen von der Oberfiache abzuldsen. 
wahlten Punkten mit einer auf eine schlecht haften- Im Bereich dieser abgetragenen Stellen kdnnen farbli- 
de Unteriage aufgedampften Metallschicht verse- che Effekte erzeugt werden, die das Erscheinungsbild 
hen ist dadurch gekennzeichnet daB auf die Me- 20 der gesamten Folie gegenuber der ummterbrochenen 
tallschicht (5) ein Strahl (25) eines stromenden Me- Metallschicht wesentlich verbessern. 

diums gerichtet ist, der eine die Metallschicht (5) an Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher wei- 
den ausgewahlten Punkten (11, 12; 16, 17, 18, 19) terhin, die Folie der oben genannten Art so zu verbes- 
abtragende Starke aufweist sern, dafi sie eine abwechshingsreiche Oberfiache auf- 

47. Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- 25 weist 

kennzeichnet dafi als Strahl (25) ein Wasserstrahl Diese Aufgabe wird erfmdungsgemafi dadurch geldst; 
vorgesehen ist daB an vorgewahlten Punkten die Metallschicht Abtra- 

48. Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- gungen aufweist, die im Bereich einer schlecht haften- 
kennzeichnet, daB als Strahl (25) ein Luftstrahl vor- den Unteriage aus der Metallschicht ausgetrennt sind. 
gesehenist- 30 Auf diese Weise wird die Metallschicht im Bereich der 

49. Vorrichtung nach Anspruch 46, dadurch ge- Abtragungen auf tnteressante Weise unterbrochen. Im 
kennzeichnet, dafi als Strahl (25) ein Wasser-Luft- Bereich der Abtragungen kdnnen daruber hinaus ver- 
gemisch vorgesehen ist schiedene FarbefTekte vorgesehen sein, die das ab- 
5a Vorrichtung nach Anspruch 46 bis 49, dadurch wechshingsreiche Bild der Oberflache noch erheblich 
gekennzeichnet, dafi der Strahl (25) auf einen an 35 verbessern. Bet- spielsweise ist es denkbar, die Abtra- 
einer Walze (23) umgelenkten Teil der Folie (1) gungen in Form von Schriftzugen vorzusehen, die in 
gerichtet ist besonderer Weise geeignet sind, eine bestimmte Ware 
51. Vorrichtung nach Anspruch 46 bis 50 dadurch in Bezug auf ihre Herkunf t und Qualitat auszuzeichnen. 
gekennzeichnet daB der Strahl (25) einen Druck SchheBlich betrifft die Erfindung eine Vorrichtung 
zwischen 30 und 150 atu aufweist 40 zur Herstellung einer Folie, die mindestens auf einer 

ihrer Oberflachen an ausge- wahlten Stellen mit einer 
Beschreibung auf eine schlecht haftende Unteriage aufgedampften 

Metallschicht versehen ist 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Herstellen Bei derartigen Vorrichtungen konnte bisher die Me- 
einer auf mindestens einer ihrer Oberflachen mit einer 45 tallschicht im Bereich der schlecht haftenden Unteriage 
an vorgewahlten Punkten unterbrochenen Metall- nur mh groBem Aufwand entfernt werden. Im allgemei- 
schicht versehenen Folic. nen muBte die Metallschicht von der Unteriage mit Hil- 

Ffir derartige Folien besteht ein erheblicher Bedarf fe von Chemikalien, beispielsweise Laugen, abgeldst 
beispielsweise in der Verpackungsindustrie. Bisher werden. Auf diese Weise entstand ein erheblicher Auf- 
konnten derartige Folien nicht hergestellt werden, ohne so wand im Bereich der fur die HersteDung der Folie bend- 
dafi die Metallisierung der Oberfiache an den vbrge- tigten Vorrichtungen. 

wahlten Stellen verhindert wurde. Dazu war ein erhebli- Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher wei- 
cher maschineller Aufwand notwendig. terhin, die Vorrichtung der einleitend genannten Art so 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es daher, das zu verbessern, dafi mit relanv einf achen Mitteln die Me- 
Verfahren der einleitend genannten Art so zu verbes- 55 tallschicht an den vorgewahlten Stellen entfernt werden 
sern, dafi mit relativ einfachen Mitteln eine sehr preis- kann. 

werte Folie hergestellt werden kann. Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch geldst 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst daB auf die Metallschicht ein Strahl eines stromenden 
dafi die Metallschicht an den vorgewahlten Stellen auf Mediums gerichtet ist der eine die Metallschicht an den 
eine schlecht haftende Unteriage aufgebracht und an 60 ausgewahlten Stellen abtragende Starke aufweist 
den vorgewahlten Stellen mechanisch abgetragen wird. Mit Hflf e dieses Strahles kann eine saubere Abldsung 
Auf diese Weise kann die schlecht haftende Unteriage der Metallschicht an den Stellen stattfinden, an denen 
fiber die gesamte Oberfiache der Folie so verteilt wer- das Metall fiber die schlecht haftende Unteriage gesteu- 
den, daB sich daraus das gewfinschte Muster ergibt Un- ert locker mit der Oberflache der Folie verbunden ist 
abhangig von diesem Muster wird sodann die gesamte 65 Mit grofier Sicherheit fliegt unter dem EnfluB des 
Oberflache metallisiert, so daB diese Metallisierung re- Strahles im Bereich der jeweihgen Abtragung der ent- 
lativ bilbg durchgefuhrt werden kann. Die auf diese sprechende Teil der Metallschicht weg und hinteriaBt 
Weise entstehende Metallschicht haftet im Bereich der eine exakt ausgebildete Abtragung. Diese lafit einen 



36 10 379 

5 6 

Untergrund erkennen, der je nach der vorherigen Be- tallschicht (5) reizvoll dadurch unterbrochen, dafi der 

temping der Folie ein- bzw. mehrfarbig erscheint und Blick auf eine mdglicherweise eingefarbte Untertage (4), 

auch bildhafte Figuren erkennen lassen kann. Dabei ist eine Zwischenschicht (2) oder die Oberflache (7) failt 

hinsichtlich der Gestaltung der Abtragungen keine Be- Durch entsprechende Farbkombinationen beispielswei- 

schrankung vorgesehea Die Abtragung kann in kleinen 5 se durch zwei flbereinander liegende Zwischenschichten 

Fenstern, aber auch in groBen Flachen vorgenommen (2, 3) k6nnen die farblichen Effekte erheblich variiert 

werden. werden. Beispielsweise ist es denkbar im Bereich einiger 

Weitere Einzelheiten der Erfindung ergeben sich aus Punkte (16, 17, 18, 19) mehrere Farben (20. 21) nebenein- 

der nachfolgenden ausfuhrlichen Beschreibung und den ander erscheinen zu lassen. Statt der Punkte (11, 12) 

beigefugten Zeichnungen, in denen bevorzugte Aiisfuh- 10 kann die Metallschicht (5) auch in groBen Flachen, bei- 

rungsformen der Erfindung beispielsweise veranschau- spielsweise in Form eines Schriftzuges (22) oder Strei- 

licht sind fens abgetragen werden. 

In den Zeichnungen zeigen: Bei der Folie (1) kann es sich um ein Polyvenyichlorid, 

Fig. 1 : eine Draufskht auf eine mit vielen Fenstern Polyester, Polystyrol sowie Polypropylen handeln. Fur 

versehene Oberflache einer Folie, 15 die Unteriage kommt ein Lack oder einer anderer Film- 

Rg. 2 : eine Draufskht auf eine mit einer groBflachi- bildner in Betracht, der entweder eine schlechte Adha- 

gen Abtragung versehene Oberflache einer Folie, sion zu der Zwischenschicht (2) oder zur Oberflache (7) 

Fig. 3 : einen Querschnitt durch eine Folie entlang der der Folie (1) oder zu der Metallschicht (5) oder zu alien 

Sdmhtlinie IIHIIinFig. 1, benachbarten Oberflachen (10, 4, 7) beshzt Im Falle der 

Fig, 4 : einen Querschnitt durch eine anders aufge- 20 schlechten Adhasion zur Zwischenschicht (2) wird die 

baute Folie entlang der SchnMinie IV-IV in Fig. 1, Unteriage (4) nut der Metallschicht (5) von der Zwi- 

Fig. 5 : einen Querschnitt durch zwei verschieden auf- schenschicht (2) abgetragen. Besteht die schlechte Ad- 

gebaute Bereiche einer Folie entlang der Schnittlinie hasion hingegen zur Metallschicht (5), so wird die Me- 

V-VinFig. 1 und tallschicht (5) von der Unteriage (4) abgetragen, so dafi 

Fig. 6 : eine Skizze einer Vorrichtung zur Herstellung 25 diese auf der Zwischenschicht (2) haften bleibt SoHten 

einer Folie. <he Zwischenschichten (2, 3) fehlen, so kann die Unteria- 

Auf eine Folie (1) sind Zwischenschichten (2. 3), erne ge (4) unmittelbar auf der Oberflache (7) der Folie (1) 

Unteriage (4) sowie eine Metallschicht (5) aufgetragen. haften. In diesem Falle wird die Unteriage (4) bei einer 

Die Zwischenschicht (3) haftet mit ihrer Unterseite 0 auf schlechten Adhasion zur Oberflache (7) von dieser ab- 

einer ihr zugekehrten Oberflache (7) der Folie (1). Der 30 getragen. Es ist jedoch auch denkbar, dafi die Unteriage 

Unterseite (6) ist eine Oberseite (8) der Zwischenschicht (4) auf der Oberflache (7) haften bleibt, wahrend die 

(3) abgewandt, auf der mit ihrer Unterseite (9) die Zwi- schlechte Adhasion zur MetaD- schicht (5) besteht, die 
schenschicht (2) haftet Der Unterseite (9) Iiegt eine von der Unteriage (4) abgetragen wird. 

Oberseite (10) der Zwischenschicht (2) gegenfiber, auf Der die Unteriage (4) bfldende Lack kann farblos, 
der die Unteriage (4) beispielsweise mit zwei voneinan- 35 farbig transparent oder pigmentiert sein. Daruber hin- 
der getrennten Punkten (11, 12) haftet Auf eine der aus kflnnen auch die Zwischenlagen (2, 3) verschiedene 
Zwischenschicht (2) abgewandte Oberseite (13) der Un- Farben aufweisen, die sich gemeinsam zu beliebigen 
teriage (4) ist die Metallschicht (5) mit ihrer der Unteria- Farbkombinationen erganzen kdnnen. 
ge (4) zugewandten Unterseite (14) aufgetragen. In ei- Das erfmdungsgemaBe Verfahren lauft zweckmafii- 
nem zwischen den Punkten (11, 12) liegenden Bereich 40 gerweise auf einer Vorrichtung ab, die im wesentlichen 
(15) haftet die Metallschicht mh ihrer Unterseite (14) aus einer Wake (23) sowie einem Strahlrohr (24) be- 
ummttelbar auf der Oberseite (10) der Zwischenschicht stent Die Folie (1) lauft aber eine Oberflache (25) der 
(2). Walze (23), fiber die sie mit zwei Leitwaben (26, 27) 

Die Unteriage (4) besteht aus einem schlecht haften- gelehetwird 

den Medium, beispielsweise einem Lack oder einem an- 45 Ein aus dem Strahlrohr (24) austretender Strahl (K) 

deren Fi!mb3dner. Diese schlecht haftende Unteriage ist auf eine der Walze (23) abgewandte Oberflache (37) 

(4) weist eine schlechte Adhasion entweder zu der ihr der Metallschicht (5)gerichtet Der Strahl (25) trht mit 
benachbarten Zwischenschicht (2) oder zu der auf ihr einem Druck aus dem Strahlrohr (24) aus, der zwischen 
aufgebrachten Metallschicht (5) auf. SoHten die Zwi- 30 und 150 ata tiegt Dabei ist das Strahlrohr (24) zweck- 
schenschichten (2, 3) fehlen, so kann die schlechte Adha- 50 maBigerweise mh einem Anstelhvinkel schrdg auf die 
sion bestehen entweder zu der Oberflache (7) der Folie Oberflache (37) gerichtet Der aus dem Strahlrohr (24) 
(1) oder der Metallschicht (5> Es ist auch denkbar, dafi austretende Strahl (25) reifit aus der Oberflache (37) der 
die schlechte Adhasion sowohl zu der benachbarten Metallschicht im Bereich der Unteriage (4) Fenster (26) 
Zwischenschicht (2) beziehungsweise im Falle ihres in die Metallschicht (5> Dabei entstehen Folienreste 
Fehlens zu der Oberflache (7) als auch zur Metallschicht 55 (27), die mit dem an der Oberflache (7) umgelenkten 

(5) besteht Strahl (25) von der Folie (1) abgeschleudert werden. 
Zur Herstellung der Folie wird die Metallschicht (5) Unmittelbar nach Veriassen der Walze (23) wird die mit 

von der Unteriage (4) bzw. diese von der ihr benachbar- den Fenstern (26) versehene Folie (1) auf eine Aufwflc- 
ten Zwischenschicht (2), gegebenenfalls von der ihr be- kelrolle(28) aufgewickelt 

nachbarten Oberflache (7) der Metallschicht (5) abge- go Die Metallschicht (5) wird im Bereich einer Bedamp- 
tragen. Auf diese Weise ist im Bereich der Punkte (11, fungsstation (29) mit der Metallschicht (5) versehen. In 
12) die Metallschicht (5) unterbrochen. Durch diese Un- dieser Bedampfungsstation (29) ist ein von einer elektri- 
terbrechung ist im Bereich der Punkte (11, 12) entweder schen Stromquelle (30) beheiztes Metalldampfbad (31) 
die Unteriage (4) in Form der sie ausbildenden Lack- vorgesehen, aus dem Metalldampf e (32) in Richtung auf 
schicht oder die Zwischenschicht (2) erkennbar, je nach 65 die zu bedampf ende Folie (1) aufsteigen. Dabei treffen 
dem, ob die Metallschicht (5) schlecht auf der Unteriage die MetaOdampfe (32) entweder auf die Zwischen- 
(4) oder diese schlecht auf der Zwischenschicht (2) bzw. schicht (2), die in einem Druckwerk (33) auf die Folie (1) 
der Oberflache (7) haftet In jedem Falle wird die Me- aufgetragen sein kann, oder auf die Oberflache (7), so- 
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weit derartige Zwischenschichten (2, 3) fehlen. Sind der- 
artige Zwischenschichten (2, 3) nicht vorgesehen, so 
fehlt auch das Dmckwerk (33). In jedem Falle ist jedoch 
vor der Bedampfungsstation (29) ein Druckwerk (34) 
vorgesehen, in dem die Folie (1) mit der Unteriage (4) 5 
bedruckt wird Dabei ist das f Or die Unteriage (4) verge- 
sehene Muster auf einer Druckwalze (35) vorgesehen, 
die im Rahmen des Druckwerkes (34) der zu bedrucken- 
den Oberflache (7) zugewandt ist 

Die von einer Vorratsrolle (36) abgewickelte Folie (1) 10 
wird zunachst im Druckwerk (33) mit einer Zwischen- 
schicht (2) und gegebenenfalls in einem nicht dargestell- 
ten weiteren Druckwerk mit einer weiteren Zwischen- 
schicht (3) bedruckt Sodann lauft die auf diese Weise 
bedruckte Folie (1) durch das Druckwerk (34), in dem sie 15 
an vorgewahlten Punkten (11, 12; 16, 17, t&, 19) mit der 
Unteriage (4) bedruckt wuxL Die auf diese Weise be- 
druckte Folie (1) Lauft durch die Bedampfungsstation 
(29), in der die auf diese Weise bedruckte Oberflache der 
Folie (1) sowohi im Bereich der Unteriage (4) als auch in 20 
einem dazwischen liegenden Bereich (15) mit Metail be- 
dampft wird. Die auf diese Weise bedampfte Folie (1) 
wird im Bereich der Walze (23) umgelenkt Auf die im 
Bereich der Walze umgelenkten Folie (1) wird der 
Strahl (25) gerichtet Dieser reiBt im Bereich der Fenster 25 
(26) die Metallschicht (5) von der Unteriage (4) bzw. 
diese von der Zwischenschicht (2) ab. Daraufhin wird die 
in dieser Weise behandelte Folie (1) auf die Aufwickel- 
rolle (28) aufgewickelt 

Das Auf drucken im Bereich der Druckwerke (33, 34) 30 
kann im TSefdruck oder im Flexc-Druckverfahren vor- 
genommen werden. 

Der Strahl (25) kann als ein Wasserstrahl, als ein 
Luftstrahl oder als ein aus einem Wasser-Luftgemisch 
bestehender Strahl ausgebildet sein. Bevorzugt wird ein 35 
Wasserstrahl Verwendung finden. Die Umlenkung der 
Folie (1) an der Walze (23) geschieht zweckmaBigerwei- 
se in der Form, dafi die Herauslosung der Fenster (26) 
dadurch begOnsugt wird, daB diese bereits durch die 
Umlenkung in der Metallschicht (5) gelockert werden. 40 
Auf diese Weise ist die Heraustrennung der Fenster (26) 
aus der Metallschicht (5) leicht moglich. 

Die Punkte (11, 12; 16, 17, 18, 19) kdnnen kleinflachig 
oder grofiflachig ausgebildet sein. Sie kdnnen darQber 
hinaus engmaschig oder weit verteih fiber die Oberfla- 45 
che (7) der Fob'e (1) verteih sein. Die VerteDung kann 
regelmaBig oder unregelmaBig sein. Die grofiflachigen 
Punkte kdnnen als Streifen ausgebildet sein, die sich 
sowohi in Langsrichtung als auch quer zur Lkngsrich- 
tung der Folie (1) erstrecken konnen. Die Streifen kdn- 50 
nen jedoch auch in beliebigen Weise sich durch die Me- 
tallschicht (5) erstrecken, beispieisweise in Form von 
gedruckten oder handscririftlichen Schriftzugea 

Im Bereich der Punkte (It 12; 161, 17, 18, 19) kann die 
Oberflache (7) der Folie (1) ein- oder mehrfarbig er- 55 
scheinen. Es ist auch mdglich, im Bereich der Punkte (1 1, 
12; 16, 17, 18, 19) bildhafte Darstelhingen vorzusehen, 
die beispieisweise durch Unterteilungen des im Bereich 
der Punkte (11, 12; 16, 17, 18, 19) skatibaren Untergrun- 
des deudich werden kdnnen. go 

Auch die Begrenzungslinien der Punkte (11, 12; 1£ 17, 
18, 19) kdnnen regelmaBig oder unregelmaBig sein. Die 
Punkte (11, 12; 1£ 17, 18, 19) kdnnen einander gleich 
groB oder in verschiedenen GroBen und Gestaltungen 
ausgebildet sein. 55 
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